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Ziel dieses Projektes ist die Schaffung einer zentralen Produktdatenbank
zur Nutzung in verschiedenen Kanélen.

Produktdaten aus unterschiedlichen Systemen sollen im SAP Netweaver
MDM zusammengefiihrt und erganzt werden. In Zukunft soll dieser Vor-
gang auch automatisch ablaufen.

Diese Produktdaten sollen vor allem fur den Webkatalog des Kunden
herangezogen werden. Dazu missen die MDM-Inhalte mit den Marketing-
inhalten aus einem vorhandenen Content-Management-System verbunden
werden.

In diesem Projekt waren die Herausforderungen in erster Linie technischer
Natur. Der erste Schritt hatte zum Ziel einen automatischen Import der
Produktdaten aus den bestehenden unterschiedlichen Systemen zu
erma@glichen.

Im weiteren Verlauf mussten diese Daten dem Content-Management-
System der Webseite zur Verfiigung gestellt werden. Um dies zu ermdg-
lichen fehlte es an einer geeigneten Schnittstelle und an individuellen
IrxivrixsFiva®glir ~yv Hewxipyrk hiv QHQUIr lepxii2 Hiiwi qywwxir
folglich erst entwickelt werden.

Produkte

e Kein MDM System im Einsatz
e Produktdaten in verschiedenen Systemen
* Bendtigt: konsolidierte Produktdaten in verschiedenen Zielsystemen

e Verbindung der Kanéle Internet-CMS und MDM

» Die starken Suchfunktionalitaten von MDM kommen nun userfreundlich
im Internet zum Einsatz

< Neue zentrale Datenbank mit Produktdaten --> Méglichkeit der
Verteilung in unterschiedlichste Kanéle

* Hohe Qualitat der Daten durch automatisierten Import und
Konsolidierung

e Aktuelle, suchbare und umfangreiche Produktdaten im Internet
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